
SIC S.A. 
Esmeralda 356 - P.B. 
C1035ABH - Buenos Aires -Argentina 
Tel./Fax: (54-11) 4394-3498 I 4976 
E-mail: sicsa@invap.com.ar 

" ii PROTOCOLO DE INSPECCION NQ: 

O/C NO: 125253 IS/SS: LEUPA 

~ .. ~.n 
908 - 0031 

i PROVfa.'lWQR; ARPO 3 . A . 
i IXJHICILIO; CHARCAS NQ 1468 RAMOS MEJIA 
' 

11A1'ERIAL; 
- ITEM NQ 001 PLANCHA 

DIMENSION: 5 x 1000 x 2000 mm 
MATERIAL: ACRILO NITRILO 
CANTIDAD: 1 PIEZA 

002 PLANCHA 
DIMENSION: 10 x 250 x 1000 mm 
MATERIAL: ACRILO NITRILO 
CANTIDAD: 1 PIEZA 

i DQCUMENTACION QTILIZADA: REQ-125253 

i 
I DESCRIPCION DEL Hh'TOIXJ: 

I 
- CONTROL VISUAL 

CONTROL DIMENSIONAL 

- CALIBRE 
CINTA METRICA 

i BESUL1'AJJQS: SATISFACTORIO 
' 

! APRQRADO- SI I RECUAZADO· ORS!?RVADO- ---- i F'ECHA - 26/04/o-r 

TNS?ECTOR: R.PRINCIC 

j QRSFJ?VACTONES: EL CONTROL SE REALIZO EN LA 
I NA DE SIC 3.A_ 

OFICI_j C/COPIA A: 
llng.AUSAS 

i AD.!Ujt/TOS: - CERTIFICADO DE MATERIAL EMITIDO POR EL PROVEEDOR -

I ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ 



Ramos Mejia, Abril 23 de 2007 

Sen ores: 

INVAP S.E. 

Ref.: Certificaci6n de Materia/es 

Por medio del presente, informamos que las placas de goma 

entregadas en fecha fueron fabricadas en el material requerido por 

Ustedes, a saber: 

*Placa de 1000 mm. x 2000 mm. x s mm. 

*Placa de 200 mm. x 1000 mm. x 10 mm. 

Compuesto: ACRILO NITRILO GOMA MARCA DUNLOP 

Designaci6n Norma ASTM: 02000 

•' _.--·· 

P LO LUI 
Responsable Tecnico 

www.ar-po.com.ar 

SAEJ200 

Charcas 1468 (81704AZD) Ramos Mejfa - Prov. Buenos Aires -Argentina 
Telefono: (54 11) 4653-2340 / 7651 Telefax: (54 11) 4653-7651 

E-mail: arpo_orings@ciudad.com.ar 



 

Protocol inspection N° 908‐0031 

O/C N° 125213  S/SS : LEUPA  IT N°: 002/003 

Provider: ARPO S.A. 
Residence: CHACRAS N° 146B  RAMOS MEJIA 
 

MATERIAL: 
ITEM N° 001 
PLATE 
DIMENSION: 5x1000x2000 mm 
MATERIAL: ACRYLONITRILE 
QUANTITY: 1 PIECE 
ITEM N°: 002 
PLATE 
DIMENSION: 10x250x1000 mm 
MATERIAL: ACRYLONITRILE 
QUANTITY: 1 PIECE 

DOCUMENTATION USED: REQ. 125253 

DESCRIPTION OF METHOD: 

 VISUAL CONTROL 

 DIMENSIONALLY CONTROL 

INSTRUMENTS USED: 

 CALIBER 

 MEASURING TAPE 

RESULTS: SATISFACTORY 

APPROVED: YES  REJECTED:   ‐  NOTED:    ‐  DATE: 26/04/07 

INSPECTOR 

OBSERVATION:  CONTROL WAS MADE AT THE OFFICE OF SIC S.A.  COPY: Ig. AUSAS 

ATTACHMENTS: MATERIAL CERTIFICATE ISSUED BY THE PROVIDER 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



RAMOS MEJIA, APRIL 23 2007 

MESSRS 

 

INVAP S.E. 

REF. CERTIFICATE OF MATERIALS 

  HEREBY INFORM YOU THAT RUBBER PLATES DELIVERED IN DATE WERE MANUFACTURED IN THE 
MATERIAL REQUIRED BY YOU, TO KNOW 

 

 PLATE 1000 mm x 2000 mm x 5 mm 

 PLATE 200 mm x 1000 mm x 10 mm 

 

COMPOUND: ACRYLONITRILE RUBBER Dunlop 

DESIGNATION STANDARD ASTM: D2000‐SAEJ200 
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