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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test
Organizational Structure

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein

Technical Center TC Manfred Erve Tel./Fax: E 94315 /95736
Kaufménnische Aufgaben Horst Achilles Tel./Fax: E 94088 / 95736
[ 1
' TG Technologie, Engineering  Erlangen / Karistein Qualitatsmanagement Patice Bourgeois
| TFC Chalon / Le Creusot e ns Tel/Fax:3225/3151
Pascal Dicquemare Tel/Fax: 312773151 Manfred Erve Tel/Fax: 84315 /95736
1
, 1 | I
e e e ?&"‘ M m“, TGM  Werkstofftechnik, TGR  Radiochemie, Chemische Analyse, TGT Warme- und Stromungstechnik,
o Schadensfallanalyse Strahlungsmesstechnik, HeiBe Zellen Komp und Sy ;
Scliweiien Alsin Chabenst Wolfgang Diuwel Tel/ Fax: 95477/82911 Dr. Wilfred Morell Tel/ Fax: 94481085234 Bemhard Brand Tel/ Fax: 92593/02851
Schweien Alain Peigney .
h Urrich Wesseling KKW Service Alois Bleier "
Fortschrittliche Technologien Cécile Boudot _l E"g'\’;”""ﬂ Wolfgang Herr
= i und Versuchskonzepte
Metallurgie Dominique Pierron Metallographie, R°"'9f“°5'aph'e Gerd MauBner Kemschmelzverhalten, Dr. Sieghard Hellmann, il
Storfalichemie Dr. Friedhelm Funke
Ulrich
T Zerstorungsfrel Christian Dugue : ) e | | TGT1 Warme- und Dr.Holger Schmidt
i Prifung i Tel/Fax32727330 = e Radiochemie, Alois Bleler Stromungstechnik Tel/Fax: 9371882851
- P P pie, Siegfried Pomer Strahlungsmesstechnik e r—
Ultraschallpriifung Didier Desruelles Analyse Dr. Kart-Heinz Trummer - Vorhaben laus Umminger
Wirbelstrompriifung, Marc Piriou Korrosion, Verschleif Dr. Renate Kilian Radiochemisches Engineering Dr. Peter Zeh Thermohydraulische Dr. Ingo Ganzmann
Photothermische Prifung Korrosion niedrigleg. Stahle, IASCC ~ Dr. Armin Roth Messtechnik Rainer Lang, \
AL L) Fluiddynamik Ralf Walterskstte
Ultraschallprifsonden Olivier Burat Mechanische Werkstoffpriifung, Dr. Amin Roth L i
Datenverarbeitung Raymond Bargain Werkstofftechnologle Chemische Analyse Nikolaus Neudert Kraftwerksanwendungen Helmut Nopper
Wer Rainer Hardt Kraftwerkanalytik Erwin Schieder
TFCM  Strdmungs- und Gérard Bertholion Afterungs- und Beate Kastner Ausscheidungsanalyse Traudl Krec |_| T6T2 Komponenten- Axel Nink
] Struktur Mechanik Tel/Fax6168/6199 Lebensdauermanagement und Steuerungstechnlk TelFax: 92377/7230
Berechnungen Thiemy Muller i ische  Elisabeth Keim Strahlenschutz, St8 ) D"_ Fﬁed_he'"' EURKS Komponentenpriifung, Laborbetrieb  Werner Butkereit
Dynamik Bruno Fichet SBi:h:d:nsaniz‘sen: S :::‘:l:nes;:gu;temmk, Urich Wimmer ey ——
= ™ strahlungsvernaiten inhat anger . y .
Statische Mechanil Jean Philippe Vemot - |
Verschieif & Relb:ﬁg i Leck-vor-Bruch-Analyse Robert Wellein e e e Elektro- und Steuerungstechnik Oswald Bieber
Stromungsmechanik Thierry Muller . Ginter Schmidt/ Hilmar
Vor-Ort Instrumentierung Bruno Fichet Franz Rist HeiBe Zellen BE-Handhabung: Sipping Manfred Seibt
Dekontaminationsanlagen, Jens Wegeng
Pierre Combrade it
- 3 Qualititsmanagement i i I i
TFCC Chemie, Korrosion TelFax6124/6118 _‘ - manag it Giinter Schmidt Laborelektrik
Engineering Béatrice Sala L| TGK Kaufmarl\‘rlalllsche Aufgaben | [76T3 Komponentenqualtizierung Helich Schafer
Korrosions Tests Marc Foucautt -—I Is Hubertus Lindacher | Horst Achilles Tel/ Fax: E 84088/95736 Karistein Tel/Fax 9274/8309
Analytische Chemie Manuel Organista Kaufmannische Aufgaben TG Manfred Mller Versuchstechnik Michael Wich
i Jean Marc Cloué Erlangen Qualifizierung von Komponenten Hans-~Joachim Klotz
5 der Elektro- und Leittechnik
Werkstoft Formgebung Pascal Blondel Kaufmannische Aufgaben R Versuchsanlagen, Werkstitten Heinrich Schafer
Erlangen (E) =3 (+499131) 18- Abvicklung .
Karlstein (K) == (+496188 ) 780- b el R e TGT4 Fertigung Karisteln D Patrick Weidenauer |
Chalon (+3338590) il A TelFax 6626300
Le Creusot [ (+3338580 ) ﬂ Produktsicherung, Neue Produkte  Dr. Weidenauer
Kraftwerk - Service Jirgen Weber
Auftragsabwicklung / Werkstatt Wolfgang Vogt
Qualititsmanagement, Jiirgen Werner,
Qualitatsstelle Fertigung Norbert Proll
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Organizational Structure

TGT3 Components Qualification Karlstein

TGT Thermal Hydraulics and Fluid Dynamics,
— Components and Systems Testing

Bernhard Brand Tel./ Fax: 92593/92851 Heinrich Schéafer Tel. / Fax: Kar 9274/9309
- - - Frau Christiane Feix Kar 9313
Engineering and Testing Wolfgang Herr Frau Ursula R6ming Kar 9316
Concepts Tel./Fax 97159/92851
TGT1 Thermal Hydraulics Dr. Holger Schmidt Test Technology
and Fluid Dynamics Tel./Fax: 93718/92851 Michael Wich Tel./ Fax: Kar 9231/9309
PKL - Project Klaus Umminger Achim Beisiegel Kar 9287
(Teamleader KATHY, PC-Administrator & Radiation Protection Representative TGT3)
Thermal Hydraulics Dr. Ingo Ganzmann Dr. Rainer Fleiss Kar 9541
Fluid Dynamics Ralf Walterskétter (Test Analysis, Data Acquisition, Reko-Tests))
. Hans Joachim Klotz Kar 9422
Power Plant Service Helmut Nopper (Qualification of Electromechanical Components)
TGT2 Components Engineering, Axel Nink Michael Rodel , ‘ Kar 9281
— Control Systems TelFax: 92377/97230 (Coordination, Design and Maintenance of Test Rigs))
Components Testing, Laboratory Operation  \yerner Butkereit Thomas Wagner Kar 9318
Valve Service Willi Stecher Test Facilities, Workshops
Control Systems, Power Electronics Oswald Bieber Heinrich Schéfer Tel./ Fax: Kar 9274/9309
Control Systems Engineering Jens Wegeng
Mechanical Facilities, Test Operation
FA Handling; Sipping Manfred Seibt Wolfgang Pitsch Tel./Fax: Kar 9418/9309
Decontamination-Facilities, Lab.support Jens Wegeng Mechanics Kar 9364
= = Detlef Alexander
16T 3 Components Qualification Heinrich Schéfer Dieter Bauer
Karlstein Tel [Fax: 9274/9309 Jirgen Marz
Gottfried Nebel (Service Inspection MSIV Convoy, Representative of foreman)
Test Technology Michael Wich Ernst Staab
Environmental Qualification . Ralf Wiegand
of Components Hans-Joachim Klotz 9
Test-Facilities, Workshops Heinrich Schifer Electrical Facilities
Gerhard Ziegler Tel./ Fax: Kar 9380/9280
. . ) Dr.Patrick Weidenauer (Safety Controlling Test Facilities)
—TGT 4 Fabrication Karlstein Tel JFax: 9828/9309 Elektriker Kar 9367
Achim Bécker
Product Assurance, New Products Dr. Weidenauer Peter Kowalski
Power Plant Service Jiirgen Weber Jurgen Kunkel
Christoph Richter
Procurement / Production Facilities Wolfgang Vogt Otto Staab
Josef Wieland (Representative of foreman) Kar 9220
Quality Management, Jiirgen Werner,
Quality Control Fabrication Norbert Proll
Quality Management, Accreditation TGT3
Erlangen (E) (09131 18- Hans Joachim Klotz Tel./ Fax: Kar 9422/9309
Karistein (K) (06188 ) 780- Dialling code for Phone and Fax: + 49 61 88 7 80 -
Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein A
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Quality Management Handbooks

QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Quality Management Handbooks

Name of Document

Date of Validity

Released for

QSH U 102 — 1993 Siemens KWU
QMH 12 1993 — 2001 Siemens KWU N / Framatome GmbH
QM Manual of Technical Center 2001 — Framatome GmbH TGT

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein

A
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test
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E"&(S CERTIFICATION |
NlSZ

(annsedmaisour)

Le Président du Comité de Cer

The Presidentof the Certficafion Commice of AFAQ

N° QUAL/2002/19028

FRAMATOME ANP
TECHNICAL CENTER

MANAGEMENT OF ENGINEERING AND R&D PROJECTS AND/OR DESIGN
AND REALIZATION OF EQUIPMENT. PROCUREMENT OF EQUIPMENT

ERT

AND/OR SERVICES IN THE FOLLOWING FIELDS: MATERIAL, ENGINEERING

FLUID'AND STRUCTURAL MECHANICS, WELDING:

(Traduction en francais et en allemand en annexe n° 1)
(Translation in French and in German on appendix n° 1)

BP 13 F-71380 SAINT-MARCEL FRANCE
BP 181 Porte Magenta 1, rue Baptiste Marcet F-71205 LE CREUSOT FRANCE
Freyeslebenstrasse 1 D-91058 ERLANGEN GERMANY
Seligenstédter Strasse 100 D-63791 KARLSTEIN GERMANY

mises en ceuvre pour répondre aux exigences requises par la norme internationale :

are to meet the of the i standard :

1SO 9001 : 2000

ont 615 examinéos et jugées conformes.
‘hava baen axamined and found conform.

2002-10-21
2005-10-20

Hestualal uaguau:
& vaild il

La Directeur Les Directours Gdngrau de NIS ZERT

(yeatmanihvday)

AND TESTING, FAILURE ANALYSIS, RADIOCHEMISTRY, ANALYTICAL CHEMISTRY,
RADIATION METROLOGY, HOT CELLS, THERMAL HYDRAULICS AND FLUID DYNAMICS,
COMPONENTS ENGINEERING, CONTROL SYSTEMS, COMPONENTS QUALIFIGATION,
FABRICATION, CORROSION/CHEMISTRY, NON-DESTRUCTIVE EXAMINATIONS,

AFAQ et NIS ZERT certifient que pour les activités et les sites référencés oi-dessus toutes les dispositions

AFAQ and NIS ZERT certify that all the arrangements covering he above mentioned activilies and locations.

20307

copgioznn.s

The Haragiag Direc m/ ofAJ'AU Tre Managing Biectors of MIS ZERT

M. KRUSCHEL M. STOWASSER

e Represehigut de UEntreprise
z

i af the Firm

M. ERVE

1

s, L s

- -
yew
€. GUERI [} PEYFI T

e e GO o i e o danivies e et ks

it

o, T

AFAD - 116, AWTRUE ARISTIDE BRIAND - F-32274 DAGHEN CEDEK FRANLE
NI ZERTEREZTERUN G - N Uik LLTOUTACHEER GHEN BOFRN AN FiNER S15. ¢ D642 RAMAD DFDISCHLARD

DAP Deutsches Akkreditierungssystem Prifwesen GmbH

represented in the

Deutschen AkkreditierungsRat

Accreditation

The DAP Deutsches Akkreditierungssystem Prifwesen GmbH herewith confirms that the

Framatome ANP GmbH
Technical Center

FreyeslebenstraBe 1
91058 Erlangen

with its
Komponentenqualifizierung Karlstein (TGT 3)

Seligenstadter StraBe 100
63791 Karlstein

is competent under the terms of DIN EN ISO/IEC 17025:2000 to carry out tests in the fields

flow and ther ic testing (steam, water, gas), function test
on power plant components (valves, pumps, actuators, reactor internals)
under op and loads, p ing tests on
and components of power plant technology, type and repeat tests of power
plant components (mechanical, electrical)

for the test methods listed in the annex.

The laboratory has proved for its testing activities that it operates a quality system which also
complies with the requirements of DIN EN ISO 9002:1994.

The accreditation is valid from 30-05-2002 to 06-02-2005.
DAR registration number: DAP-PL-2587.07
Berlin, 30-05-2002

e

Dipl.-ing. H.-D. Joas

ASM o '

for Dr-Ing. K. Bemer

Managing Director _ Responsible Assessor for DAP GmbH
DAP Deutsches Akkreditierungssystem TOV Stddeutschiand Bau und Betrieb GmbH
Priifwesen GmbH Miinchen

Certificates

See notes overleaf. 1stissue

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein

CERTIFICATE

HI5 Zerlifizierungs. und Umsveltquimchior GmbH
hanaby carfas, that the company

Framatome ANP GmbH
91050 Erlangen, Germany
ocations at Erdangan, Offenbach and Karstein

for the soapa

- and HWR Plant Engineanng, Cuil Engineanng, Electrca
r Backfitig and Power Plant Senvices as wel
ared Camm ssoring of Mucear Pove: Pl
Dervedopmaent. deskgn and &afea & markaling af nudea
care camponents; nspectian and Hagnoste Bystlems and Engineaning;
Repair ard Fowar Plant Chemis chnalogy Enginesring and Tasting

Erygiraing
]

plemaried and now maintans an

environmental management system

An emvrcnmantal awd® perormed by MIS ZERT
has verilied il this rilal sysderm fLfls
tho requiramans of tho Tellewing londond

DIN EN ISO 14001

1150 180011 : 1506, B8 150 18004 ; 1508)

(Audit Report bo rw. (M, Erg

This ceebficata, Mo, DML s
walid until November 08, 2002

[Initial caificate: Mowemb
Hanau, Feamany 16

Manfred Krschal
Management HIS ZERT
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Accreditation and Audits

Akkreditierung der TGT3 (NT34) durch die DAP GmbH nach DIN EN 45 001 bzw. DIN EN ISO/IEC 17025
Accreditation of TGT3 (NT34) from DAP GmbH according DIN EN 45 001 bzw. DIN EN ISO/IEC 17025

Auditor Datum / Date

Ausstellung der Akkreditierungsurkunde Dr. Oberste-Lehn 7. Februar 1995

Issuing of accreditation Hr. Joas

1. Uberwachungsbegehung Dr. Schliter 11. Dezember 1996
Supervision audit Hr. Joas

1. Selbstbewertungs-Audit Hr. Hoffmann 9. Dezember 1997
Self assessment audit

2. Uberwachungsbegehung Hr. Joas 19. August 1998
Supervision audit

2. Selbstbewertungs-Audit Hr. Hoffmann 11. Februar 1999
Self assessment audit

3. Selbstbewertungs-Audit Hr. Hoffmann 27. Januar 2000
Self assessment audit

3. Uberwachungsbegehung (Re-Akkreditierung) Dr. Schliter 3. Februar 2000
Supervision audit (Re-Accreditation) Hr. Joas

4. Selbstbewertungs-Audit Hr. Hoffmann 13. Februar 2001
Self assessment audit Hr. Klotz

5. Selbstbewertungs-Audit Hr. Klotz 22. Februar 2002
Self assessment audit

4. Uberwachungsbegehung (Re-Akkreditierung) Hr. Dr. Héhne 27. Februar 2002
Supervision audit (Re-Accreditation) Hr. Joas

Giltigkeit der Akkreditierungsurkunde: 6. Februar 2005

Validity of accreditaion

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein A
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1cuInnval veiiet

Lenkung der Dokumente

QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Control of Documents

Unterlagenart

Ablageort

Projektspezifische Unterlagen

zustandige Versuchsleiter

N
~\

FRAMATOME ANP

1ecincal veinern

Biuroanweisungen TGT3

Geb. 25/Raum 216

Berichte Sekretariat
Lenkung der Dokumente
Kostenermittlungen Sekretariat
] ! l Unterlagenart Ablageort A
Arbeitsvorschriften Sekretariat T FRAMATOME ANP
Zeich : I cuInLar ueiner
Angebote Sekretariat elchntingen bzw. auf PC
Normen Geb. 25/Raum 202
FANP Rundschreiben Sekretariat
Fachanweisungen Geb. 25/Raum 216 Lenkung der Dokumente
Checklisten dokumentierter Berichte Sekretariat
ProzeRhandbuch N02 Geb. 25/Raum 216 Unterlagenart Ablageort
Fertigstellungsmeldungen Sekretariat 9 9
Betriebstechnische Anweisung Geb. 25/Raum 216 - -
Auftragseingangsbuch Sekretariat VGB4 Protokolle Meisterblro E-Werkstatt
Unterlagen Qualitatsmanagement Geb. 25/Raum 216 UVV E-Technik " biro E-Werk
. : : -Techni eisterblro E-Werkstatt
Archivdokumentation Sekretariat Unterlagen Umweltmanagement Geb. 25/Raum 216
VDE Vorschriften Meisterbiro E-Werkstatt

Buromitteilungen TGT3

Geb. 25/Raum 216

Schaltplane E-Technik

Meisterbiiro E-Werkstatt

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein

Werkstoff-Abnahmepriifzeugnisse

Meisterblro M-Werkstatt

Dokumentation Druckbehalter

Meisterblro M-Werkstatt

UVV M-Technik

Meisterbiro M-Werkstatt

Druckbehalterverordnung

Meisterbiro M-Werkstatt

Abwassergenehmigungsbescheid

Meisterbiiro M-Werkstatt

Betriebs Abwasserbuch

Meisterbiro M-Werkstatt

Fachanweisungen Vollentsalzung

Meisterblro M-Werkstatt

Genehmigungsbescheid
Dampfkesselanlage

Meisterblro M-Werkstatt

Bescheid zur Rauchgasemissions-

meRanlage des HD Kessels

Meisterblro M-Werkstatt

_Présentationen NRC 24.06.2003 SWR 1000
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Structure of QA Documents

International codes and standards
National standards and regulations

R&D Dept. QM Directives \I
I -

CORPORATEQM DIRECTIVES

QM MANUAL
Technical Center

CUSTOMER

QA PLAN II
CONTRACT

IMPLEMENTING PROCEDURES

QM COMMON PROCEDURES

DESCRIPTION OF MAIN PROCESSES

REGIONAL PROCEDURES

| WORK INSTRUCTIONS

QUALITY
REQUIREMENTS

Legend: Distributed to external organizations ||

TO SUPPLIERS

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein A
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Organizational Structure

Quality Manager
Bourgeois, P.

QM Correspondent, France QM Correspondent, Germany
Roux, A. Schmidt, G.

QM Manufacturing Karlstein
Werner, J., Proell, N.

QM Responsible Persons in

the Accredited Laboratories
TGM: Schmidt, G.

e TGR: Hudezeck, U.

TGT1: Roessner, R.

TGT2: Butkereit, W.

TGT3: Kilotz, H.-J.

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein A
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test
Quality Assurance Plan (QAP)

International codes and standards
National standards and regulations

A [osen QAP-No.:  TG-001
Quality Assurance Plan Rev.: A

FRAMATOME ANP Preparedby: TGT R&D Dept. QM Directives

Title " — — — — ¢ o— — — — — — —

SWR 1000, Ex-Vessel Cooling Test, Vent Pipe Test and Quencher Test
QM MANUAL
Technical Center

CORPORATEQM DIRECTIVES

|

’T,, o ey ‘ o ‘ |

ZBX101 AQA ‘ CUSTOMER I

Pages: 17 Appendices: 5 CONTRACT | |

Handling Instructions: RESTRICTED | -

Table of Contents IMPLEMENTING PROCEDURES I

I I

0 General 4 | QM COMMON PROCEDURES |

1 Quality Management System 5 19 | DESCRIPTION OF MAIN PROCESSES |

2 Management R 8 N I I

3 Resource ent 1 : ~ REGIONAL PROCEDURES |

Product F ization. 13 - -

o | WORK INSTRUCTIONS |

Measurement, Analysis and Improvement 16 - :

| |

References 17 | H
Appendice: 17 | TO SUPPLIERS

Legend: Distributed to external organizations

R{leased: Dr. J. Meseth FANP NGPF 7. Noy, 21,2002

Reiewed: K.-P. Kleinert FANP SGQ ; % Y O N RARANS
iewed: G. Schmidt FANP TGM 7 ([ A A1. 200l

rebared: R. Roessner FANP TGT1 Zf ) %a%/w 1Y 4 Loor

refared: H.-J. Klotz FANP TGT3 /Lv/__ A } 19. M. 2002
Name Dept. Signature Date
1 Type of Document/Record Preparation Review Approval Release
Test Requirements Document STC - SPM SPM
Test Procedure TLE TQE PM STC or SPM
Test Record TE - TLE TLE
Test Report (Final Report) PM TQE ™ STC or SPM
Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein o
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Organizational Structure

SWR 1000 - Project Manager (SPM) e hrachical connection
Brettschuh, W. == == == functional connection

Codes and Standards Consultant {CSC) SWR 1000 - Test Coordinator (SPC)
WHICshe R Dr. Meseth, J.

Calibration Laboratory Mechanical (TGM-KMS)
Assmann, H.-D., Laslein, R.

Calibration Laboratory Electrical (SGD-KMS) QM Correspondent TC Germany (TCQG)

Ebersberger, A., Proyer,J. | Sehmidt 6. T T
, .

Dr. Schmidt, H. Roedel, M.

| I

Project Manager Ex-Yessel Cooling Test (PhM) | | Project Manager Vent Pipe & Quencher Test (PH)
| I
|

I
Test Laboratory QM Engineer (TQE) Test Laboratory QM Engineer (TOE) | |
Roessner,R. Klotz, H.+.

Test Lead Engineer Ex-Vessel Cooling Test (TLE) Test Lead Engineer Yent Pipe & Quencher Test (TLE)
Herbst, 0. Wich, M., Dr. Fleiss, R.

Test Engineer Ex-Vessel Cooling Test (TE) Test Engineer Vent Pipe & Quencher Test (TE)
Klemm, L. Roedel, I, Dr. Fleiss, R.

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein A
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Internal Assessment

A

FRAMATOME ANP

Ref. (Department/Year/Serial No.)
Work Report TGT3/2002/6019
Sublect/Title Place / Date
Internal assessment for the program Karistein / July 30, 2002

»Vent pipes and quenchers for SRV" Autherts) Department Tel SW
H. J. Klotz TGT3 9422 4

Project
Vent pipes and quenchers for SRV: mﬂ‘?mﬁnwmw Soratrs o Bl Rolasa o
{Not Regquired for Approval Documents)

Vent pipe tests for the SWR1000 at the

Large Valve Test Facility GAP

Handling Instruction .
Restricted i b=
H. Schafer, TGT3

AL:N

Export Classification *) ECCN: N
Proj-Code UA Cantants Code Doc Iders. No._

ZBX101 |BN |0087

Summary ) Pages of Text 8

5= ;ga 2 Location: Karlstein

! Date: 26.06.2002
gsﬁ?z Participants: Mr M. Rédel, FANP TGT3
o3 Mr H. J. Kiotz, FANP TGT3

}%g Requirements

'xg The internal assessment was done to check if the project was carried out in accordance with the
g criteria of

H

e Technical Center Quality Management Manual (TC QMM)

g
§
E « US NRC10 CFR50, App. B
E
E Assessment basics

« US NRC10 CFR50, App. B criteria
o List of documents for a project, Mail TGM, Mr. Schmidt, 11.06.2002

Benchmark
All relevant technical criteria are fulfilled. There are two papers missing:
« Official order from NGPP

48157+ Specification from NGPP
iﬁig ) In Technical Roporis add key words (max. 12) at the nd of summary
Ei ;g Distribution  (asa 110 # only Summery is disiributed for information) o | Mo e Pagets) i o
ik gg. W. Brettschuh, FANP NGPP Off
1525 J. Meseth, FANP NGPP Off
"*.5%31 § E. Bielor, FANP NGPP OFf, f.ic.
ig 238 V. Tiegs, FANP NGES 5 Off
8s %E‘ J. Trotter, FANP Inc Off
225555 . Schmidt, FANP TGT1 Erl
:%guai H. Schafer, FANP TGT3 Kar
E:3EHE M Rodel, FANP TGT3 Kar
*§igs TC Distabuton List 1.
Eéég ]
28058
853z4) Framatome ANP GmbH
sl S -
Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein o
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Involved Persons, Indoctrination

... course was performed on

> QA Plan SWR-1000 sz

intern
FRAMATOME ANP
TGT3 - Verteiler Name Hans Joachim Kiotz
Abteil FANP TGT3 Karlste
> 1 0‘ : F R 50 A e AL INDOCTRINATION COURSE REPORT
p p » Telefax 06188-780-9309
’ e-mail hans-joachim klotz@framatome-anp.com )
Date of Course: 4. November 2002, 10:30 Uhr Duration: 2 Stunden
Do s Karlstein, Bau 25, Zi. 218
Datum 22. Oktober 2002

Fields of Indoctrination:

; 1 0 C F R2 1 QA Plan SWR 1000, Vent Pipe Test (Draft QAP TG001)
! 10CFRF50, App. B, 10CFR21
Einladung zur ANSI/ASME NQA-1-1989

Versammlung .
am Montag, 04. November 2002 Applicable Procedures

von 10:30 bis 12:30 Uhr
Sign of Participant

im Besprechungszimmer Geb. 25, Raum 218 Participant Dept.
- - for participation and comprehension

i 6 FANP TGT3 5
Thema: QM Indoctrination - SWR 1000 (US NRC 10 CFR Appendix B to Part 50, ASME NQA-1) Michee| Rode! A
Referent: Klaus Peter Kleinert, FANP SGQ Michael Wich FANP TGT3 (T
Die Teilnahme ist Pflicht. Wolfgang Pitsch FANP TGT3 Ve7a

> applicable procedures == I o

M/ Josef Proyer FANP SGD /'ZVy""
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

ZERTIFIKAT 26

'Die NIS Zertifizierungs- und Umweltgutachter GmbH bescheinigt, A /ED
dass das Unternehmen F

Bick & Letzel GmbH
63762 GroBostheim, Deutschland

fiir den Geltungsbereich
‘Konstruktion, Fertigung und Montage im Stahl-, Behélter-
und Rohrleitungsbau, Verarbeitung und
SchweiBen von Sonderstéhlen
. “ein
Qualitatsmanagementsystem

eingefiihrt hat und anwendet.

Durch ein Qualitatsaudit der NIS ZERT wurde der
Nachweis erbracht, dass dieses Qualitdtsmanagement-
system die Forderungen der folgenden Norm erfllt: ~

'DIN EN ISO9001:2000

"(DIN EN ISO 9001:2000-12)

(Auditbericht Nr. 2432)

Dieses Zertifikat, Nr. 2432D, ist
gliltig bis zum 5. Januar 2006.

'Hanau, den 6. Januar 2003

I silstorin st pomeer o
Michael Stowasser ' %g-'%cmstoph Zimmermann
Leitung NIS ZERT ; 24 Projektleitung

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein

Supplier Certificates

Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)

iberpruft und anerkannt wurde
Der Geltungsbereich der Uberprufung und alle Ubrigen Einzelheiten sind dem
Bericht 4094 9610/2 vom 2003-02-16 zu entnehmen

TGAZMOB92 4
NIS Zerfizierungs: vnd Unwellguiochier GmbH - Démigheimer Srafe 2 - 63452 Honau “ZERTIFIZIERUNGS. UND
Telefon 0 61 81 / 99 370 - Telefax 0 61 81 / 99 37:99 - infoBniszert de UMWE\TGU\'AUC':?ESK Gl:i\:: _

ZERTIFIKAT

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Kenn-Nummer 0091

heinigt hiermit, dal das Unternehmen

Bick & Letzel GmbH
Nordring 14
68762 GroBostheim

als Hersteller nach

AD 2000-Merkblatt HP 0 / DIN EN 729-3

Unter anderem verfligt die oben genannte Firma dber
folgende wesentliche Voraussetzungen:

einnch
ing, die eine den Technischen Regeln entsprechende
Herstellung und Prufung sicherstellt
ach s SchweiBaufsic sonal nach EN 719

fa.d 5}5:&"7»{3][& sH
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Supplier Certificates

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagentechnik

Rideshelmer StraRe 119 64285 Darmstadt / H{'?)SE”
Postfach 20 01 53 64300 Darmstadt ‘é
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

ZERTIFIKAT

Interne Fertigungskontrolle mit Uberwachung der Abnahme (Modul A1)
nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat — Nr.: ATD-22-03-100
Name und Anschrift Bick & Letzel GmbH

des Herstellers Nordring 14
63762 GroRostheim

Der Hersteller ist berechtigt, fiir die von ihm im Rahmen des Geltungsbereichs hergestellten und
einer Abnahme unterzogenen Druckgerate die CE — Kennzeichnung mit unserer Kennummer wie

abgebildet zu verwenden:

Priifbericht — Nr.: 4084 9610 (Bericht zur Fertigungsstattenbesichtigung)
Geltungsbereich Behalter und Rohrleitungen (Druckgerate der Kategorie I1)
Fertigungsstatte: Bick & Letzel GmbH, 63762 GroRostheim

Bemerkungen: Die Entwurfsprifungen erfolgen durch eine Benannte Stelle nach

Druckgerate-Richtlinie.

Berich

Anlagen

Fertigungsstatten-
Nr. 4094 8610
ssen vom 2003-02

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Nr.: 0091

ngsstelle fur Druckgerate
Dr.-Ing. Bernhard Kurth

des TUV

eg&@
2

Benannte
0081
Steile

NIS Zertifizierungs- und Umweltgutachter GmbH E l3

NISZERT

Eignungsbestatigung zur Qualitatssicherung
gemanB Regel KTA 1401

Wir bestétigen der Firma

Bick & Letzel GmbH
63762 GroBostheim-Ringheim

die Eignung zur system- und produktbezogenen Qualitatssicherung fir nachfolgenden Geltungsbe-
reich.

Liefer- und Leistungsumfang: Planung, Fertigung und Montage im Stahl-, Behalter-
und Rohrleitungsbau, Verarbeitung und SchweiBen
von Sonderstéhlen

Standort: 63762 GroBostheim-Ringheim

Die Beurteilung erfolgte am 06. + 07. August 2002 auf der Grundlage der Regel KTA 1401 und den
Beurteilungsunterlagen der VGB - Arbeitsgemeinschaft Auftragnehmerbeurteilung unter Berlick-
sichtigung der produktbezogenen Erfordernisse und erstreckt sich auf

& Organisation & Planung / Austegung @ Beschaffung
7] Fertigun SJ] Montage / Service Kennzeichnung, Handhabung,
X 9ung X g Lagerung, Transport, Verpackung
Inbetriebsetzung <] Mess-und Prif- Behandlung fehlerhafter
E " = Einrichtungen g Einheiten
Dokumentation und N e
X Archivierung [X] Prafung des Qualitatssicherungssystems

Diese Bestatigung gilt bis 05. August 2005 unter der Bedingung, dass sich die bei der Beurteilung
zugrunde liegenden Voraussetzungen nicht geéndert haben.

Einzelheiten der Beurteilung sind im Bericht 2131/02 der NIS ZERT enthalten.

Anderungen an den system- und produktbezogenen Voraussetzungen sind der NIS Zertifizierungs-
und Umweltgutachter GmbH unverziglich mitzuteilen.

Hanau, den 29. August 2002 NIS Zertifizierungs- unhUmﬁz tgutachter GmbH

NIS Zertifizierungs- und Umweltgutachter GmbH, Démigheimer Strafe 2, 63452 Hanau
Telefon 06181/9937-0 Telefax 06181/9937-89  E-Mail: info@nis-zert.de
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Supplier Certificate of Conformance

; i Z ,—/é’j/ VIZQ’ // /

Stahlbau 18800/7 Behalterbau  SchweiBitechnik

Bick & Letzel GmbH * Nordring 14 63762 GroBostheim-Ringheim
Rohrleitungsbau Wiodellbay  Montage

Telefon: (0 60 26) 97 43 - 0
Telefax: (0 60 26) 97 43 22

Certificate of Conformance

Herewith Fa. Bick + Letzel confirms that the test rig is build in
accordance with the specified requirements below

Project: SWR 1000 Quenchers for SRV
Purchaser: Framatome ANP
TGT3

Seligenstadter Str. 100
D - 63791 Karlstein

Orders: R-000074 K 691 /143279 24.10.2002
R-000074 K 691/142992 18.10.2002
R-000124 K 691 /146499 20.01.2003

Drawings: FANP TGT3 - 00 - 61011
FANP TGT3 - 11 -61035

Standards: Welder Approval Test Certificate
Welding Procedure Approval Test Certificate
Welding Produktion Test Certificate
Material Certificate

Unters_t_:hrift_ // / Untersc/ ift
Geschiiftsleitu J /. / 7/ Qs %Zfﬂvf
Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein A
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Test Procedure

A Nr.  F-AW TGT 3002
Index: 0
FRAMATOME ANP Test Procedure Page: 1

age
Editor: FANP TGT3

Technical Center

Subject/Title
Program: Vent pipes and quenchers for SRV
Quencher tests for the SWR 1000 at the Large Valve Test Facility GAP

Proj-Code UA [ Contents Code Doc. Ident. No

FIN 327 | BP | 1165 3680
Pages: 17 Tables: 2
Figures: 6 Attachments: 8

Handling Instruction: Restricted

Content Page
1 General 2
2 Fundamental rules how to operate the test facility 5
3 Large Valve Test Facility GAP 6
4 Test specimen 7
5 Test program 8
6 Measuring set-up 10
7 Test evaluation 14
8 Documentation 16
9 Reporting 16
10  References 16
11 Appendices 17

Released:  Dr. Johann Meseth =~ FANP NGPF A6.42 . 2002

7/4%74

ion regisiratlon, including

Gy

2

§§ Released:  Heinrich Schafer FANP TGT3 S 42.2002.
25 Reviewsd:  Hans Joachim Klotz  FANP TGT3-QM

] L] L1202
gge Prepared: I | FANP TGT3 §

555 Michael Rédel A Ay 54.12.02

z EE Name Dept. Signature Date

Framatome ANP GmbH

&
QINT34FAWI20021TGT 30021000.doc

This document is subject [0 the restrictions set forth on the first or s page.

No.: F-AW TGT 3002
Index: 0
Page 100f17

6 Measuring set-up
6.1 Instrumentation

The instrumentation with respect to data acquisition is shown in Figures 3 and 5 where the measuring
locations are framed.

e TC2 =  accumulator water temperature (bottom)

« PDF12 = accumulator level

e TC1 = venturi inlet temperature

* PS1 =  accumulator pressure (steam)

= PDF1 = venturi delta pressure (= flow rate)

e LV1 5 valve lift V1

e PSRV1 =  pressure upstream of S&R-valve

e LSRV = lift S&R-valve

e TC3 =  temperature approx. 2 m downstream S&R-valve

s PSRV2 =  pressure approx. 2 m downstream S&R-valve

« PDF3 =  water level inside the vertical relief line above the center of the quencher

e TC4 =  temperature in the relief line near the inlet of the quencher

= PQC =  relief line pressure near the inlet of the quencher

s TC5 =  temperature at the end of the right quencher arm

= PQR =  pressure at the end of the right quencher arm

e TC8, TC7 =  quench pool water temperatures approx. 300 mm away from the wall and
near the quencher arms

« PB2-PB9 =  quench pool water pressures at the bottom

« PB10, PB11 =  quench pool water pressures at the wall

s FQCR,FQCL =  horizontal forces at the center of the quencher

e FQRT, FQRB = forces at the right quencher arm

« FQLT, FQLB =  forces-at the left quencher arm .

« FQV = main force in vertical direction, below the center of the quencher

The data of the transducers are listed in Table 2. The transducers are described in detail in para-
graphs 6.1.1 through 6.1.5.

Framatome ANP GmbH

Q/ANT34FAWA2002(TGT 30021000 doc
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Instrumentation Equipment Sheet

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein

Measurement Transducer-Data Data-Acquisitation

Eng. Nominal Calibration MEGADAC |MEGADAC
Tag Unit Description Type of Sensor Inv. No. / Cal. Ident. No. [Range Uncertainly [Range Channel Amplifier
TC1 °C Venturi inlet Temperature (steam) Philips Typ K 0-800 °C <15K 0 and 100 °C 000 AD 5884 TD
TC2 °C W ater Temperature accumulator Philips Typ K 0-800 °C <15K 0 and 100 °C 001 AD 5884 TD
TC3 °C Temperature after SRV Philips Typ K 0-800 °C <15K 0 and 100 °C 002 AD 5884 TD
TC4 °C Temperature quencher (centre) Philips Typ K 0-800 °C <15K 0 and 100 °C 003 AD 5884 TD
TC5 °C Temperature quencher (end) Philips Typ K 0-800 °C <15K 0 and 100 °C 004 AD 5884 TD
TC6 °C Temperature quench pool (outlet level right Philips Typ K 0-800 °C <15K 0 and 100 °C 005 AD 5884 TD
TC7 °C Temperature quench pool (outlet level left) Philips Typ K 0-800 °C <15K 0 and 100 °C 006 AD 5884 TD
TC8 °C Temperature quench pool (bottom) Philips Typ K 0-800 °C <15K 0 and 100 °C 007 AD 5884 TD
PDF1 bar Venturi-delta Pressure (steam) Rosemount G1151 DP4 8406756 / 02/0917 0-370 mbar | +0,25% -30-220 mbar 8 AD 885 SH
PDF12 bar Level accumulator Rosemount G1151 HP6 SN9241516 / C20208.040 0 - 7 bar +0,25% 0-2.2bar 9 AD 885 SH
PDF2 bar Level quench pool Rosemount G1151 HP5 873072 / 02/0954 0- 1860 mbar| +0,25% 0-550 mbar 10 AD 885 SH
PDF3 bar Water level quench pipe Rosemount G1151 HP5 9130408 / 02/0940 0 - 1860 mbar ' +0,25% |-800 - 0 mbar |11 AD 885 SH
LV1 mm Valve lift V1 Schreiber SM421.360.1.GHR 20018 / 02/0909 0 - 360 mm +0,25% |0-360 mm 12 AD 885 SH
LSRV mm Valve lift SRV Sulzer ILF 80c 227, 103113072200/ -- |0 - 80 mm 13 AD 885 SH
FQ V2 kN Force at quench pipe (vertical) DMS AW6-01LT 14 AD 885 SH
PS1 bar Pressure accumulator (steam) Statham PA 822-3M K1316.28/ C10101.030 0 - 200 bar 0 - 160 bar 24 AD 682 SH1
PSRV1 bar Pressure upstream SRV Statham PA 822-2M K1316.39 / C10101.035 |0 - 138 bar 0 - 100 bar 25 AD 682 SH1
PSRv2" bar Pressure downstream SRV Statham PA 822-500 K1314.32 / 03/0099 0 - 35 bar 0 - 33 bar 26 AD 682 SH1
PSRV2?) bar Pressure downstream SRV Statham PA 822-2M K1316.51/01/0817 0-137,9 bar 0 - 135 bar 26 AD 682 SH1
PQC bar Pressure at the centre of quencher Statham PA 822-500 K1314.25 / 02/0943 0 - 35 bar 0 - 33 bar 27 AD 682 SH1
PQR bar Pressure quencher right side Statham PA 822-500 K1314.27 / 02/0944 0 - 35 bar 0 - 33 bar 28 AD 682 SH1
PB1 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.63 / 02/0947 0- 10 bar 0 - 8 bar 29 AD 682 SH1
PB2 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.30 / 02/0926 0 - 10 bar 0 - 8 bar 30 AD 682 SH1
PB3 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.31/ 02/0927 0 - 10 bar 0 - 8 bar 31 AD 682 SH1
PB4 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.60 / 02/0946 0 - 10 bar 0 - 8 bar 32 AD 682 SH1
PB5 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.62 / 02/0929 0 - 10 bar 0 - 8 bar 33 AD 682 SH1
PB6 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.83 / 02/0934 0 - 10 bar 0 - 8 bar 34 AD 682 SH1
PB7 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.27 / 02/0938 0 - 8 bar 0 - 8 bar 35 AD 682 SH1
PB8 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.81 / 02/0932 0 - 10 bar 0 - 8 bar 36 AD 682 SH1
PB9 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.82 / 02/0933 0 - 10 bar 0 - 8 bar 37 AD 682 SH1
PB10 bar Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.26 / 02/0937 0 - 8 bar 0 - 8 bar 38 AD 682 SH1
PB11 kN Pressure quench pool Sensotec/Burster A105 K1312.48 / 02/0935 0 - 8 bar 0 - 8 bar 39 AD 682 SH1
FQ V1 kN Force at quench pipe (vertical) Hochtemperatur-DMS 40 AD 682 SH1
FQLT kN Force at quench pipe (left, top) DMS AW6-01LT 41 AD 682 SH1
FQ LB kN Force at quench pipe (left, bottom) DMS AW6-01LT 42 AD 682 SH1
FQ RT kN Force at quench pipe (right, top) DMS AW6-01LT 43 AD 682 SH1
FQ RB kN Force at quench pipe (right, bottom) DMS AWG6-01LT 44 AD 682 SH1
FQ CR kN Force at quench pipe (horizontal, right) DMS AW6-01LT 45 AD 682 SH1
FQ CL kN Force at quench pipe (horizontal, left) DMS AW6-01LT 46 AD 682 SH1

Prepared Checked Approved Revision 4:

Department TGT3 TGT3 NGPF PSRV2 durch neue Aufnehmer ersetzt

Date 05.01.2003 05.01.2003 10.02.2003 1) 29.01.03

Name gez. M. Rédel gez. M. Wich gez. J. Meseth 2) 30.01.02
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QM-AW 05.302d

QM-AW 05.305b

QS-AW 11.001

FAW-R5/423

FAW-R5/425b

FAW-R5/428b

FAW-R5/448

FAW-R5/217

F-AW NT34/248

F-AW NT-260

QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

List of applicable procedures

QM-Anweisung

Erstellung, Freigabe und Handhabung von Fach-Anweisungen
QA Procedure

Preparation, Releasing and Handling of Divisional Procedures

QM-Anweisung
Technisches Berichtswesen
QA Procedure

Technical Reporting

QS-Anweisung

Aufgaben der Kalibrierstellen, der MeRmittelhalter und MeRmittelbenutzer

QA Procedure

Duties of the Calibration Service, Measuring Tool Keepers and Measuring Tool

Employers

Prifung von TF-Melverstarkern
Check of the Frequency Carrier Amplifier

Statische Uberpriifung von DruckmeRgeraten fiir Absolutdruck und Uberdruck

in Fluiden
Static Check of the Pressure Transducers for Absolute Pressure and
Overpressure for Fluids

Kalibrierung von Digitalmultimetern
Calibration of the Digital Volt Meters

Statische Uberpriifung von Differenz-DruckmeRgeraten fiir Fluide
Static Check of the Differential Pressure Transducers for Fluids

Betriebsanweisung fiir den GrofRarmaturenpriifstand
Operating Procedure for the Large Valve Test Facility

Priifung stromungstechnischer Einrichtungen der Kraftwerkstechnik
Testing of fluid mechanical devices of power stations

Prifung von Thermoelementen fir Tauchmessungen und
Oberflachenmessungen
Check of thermocouples for dip and surface measurement

Technical Center Qualitdtsmanagement-Handbuch
Technical Center Common Quality Management Procedure

US NRC 10CFR50, Appendix B

See also Chapter 10 "References”

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test
Checks of Measuring Equipment

FRAMATOME ANP FRAMATOME ANP
PRUFPROTOKOLL Seite 1 von 2 PRUFPROTOKOLL Seite 2 von 2
Priiflabor Framatome ANP GmbH / TGT3 Komponentenqualifizierung Karistein
Priifort 63791 Karlstein, Seligenstadter Strale 100, Germany Uberpriifung der iK -
Projekt SWR 1000 / Quencher Tests (R-00124) Uberprifung
Uberpriifung der Messketten vor den Versuchen Aufnehmer | Signatvorgabe Soll Istwert MEGADAC Aufnehmer ':';:lz':f Abweichung in % v.E.
Messtechnische Uberpriifung 8-XNASE-R-000124-3100 — |_Aufnehmer
PDF12 0-20 mA 0 / 2200 mbar 0,001 / 2201 mbar HP& ohne ,00 / 0,05
a PDF1 0-20mA -30 / 220 mbar -30 / 220 mbar DP4 ohne ,00 / 0,00
Datum / Uhrzeit 16.12.2002 / POF2 0-20mA 0/ 550  mbar 0/ 549 mbar HP5 ofne .00 / 0,18
Test ieur / Labor ker Hr. Rédel PDF3 0-20mA _|-800 / 0 mbar | 800 / 0 mbar DP5 ohne 00 7 0,00
pst “'ﬁn";”") 0 / 78,89 bar 008 / 7830 bar Statham mit 0,10 / 0,76
Fachanweisung F-AW TGT 3002 (1,833 mV/V)
PSRV1 Y EEng 0 / 66,416 bar 0,08 / 6616 bar Statham mit -0,12 7 -0,39
Bezeichnung Uberpriifung der Messtechnik - Zusammenfassung PERVE (2,7;1 :;VN) 0 / 25849 bar 0,00 / bar Statharm it 0,00 7 073
PQC 0-2m 0 / 19,727 bar -0.003 / bar Statham ohne -0,02 / -0,06
PQR 0-2mV) 0 / 20,061 bar 0011 / bar Statham ohne -0,05 / -0,20
) ) 5 . ) . PB1 N | 0 185% bar | 0001/ bar | Sensotec ohne 0,02 7 -0,15
Bei der messtechnischen Uberprifung vor den "Quencher Tests" entsprachen alle Messketten
. % s P PB2 0-2mvVivV 0 /8496 bar bar Sensotec ohne -0,06 /
denen in der 0.g. Fachanweisung geforderten Genauigkeiten. PB3 -2 mVAV 0 / 11.190 bar bar Sensotec ohne .01 7
PB4 0-2mVANV 0 /7845 bar bar Sensotec ohne -0,08 /
PB5 0-2mViV 0 /8597 bar bar Sensotec ohne ]
PB6 0-2mViV 0 / 11.200 bar bar Sensotec ohne 2/
PB7 0-2mVivV. 0 /9321 bar bar Sensotec ohne )4 /
PB8 0-2mvivV 0 / 10,756 bar bar Sensotec ohne 03 /
PBS 0-2mvViv. 0 /9961 bar bar Sensotec ohne -0,06 /
PB10 0-2mViV 0 /6969 bar bar Sensotec ohne ,00 7
FB11 0-2mViV. 0/ 6578 bar bar Sensotec ohne 0,05 /
0-05mV/ =0 - 484,45 kN gem.
FQv Formel kN DMsS ohne -0,37 /
FQLT 04 / kN DMS ohne - ég /
FQLB .0 / kN DMS ohne 00 /
FQRT . 03 / kN DMS ohne -0,39 /
ORE 0-0,5mV/ =0- 76,2 kN gem. Formet o7 P e hne 5977
FQCR 08 / kN DMS ohne 1,05 7 105 |
FQCL 03 / KN DMS ohne 039 /-026 |
TC1 Eiswasser/ 07100 °C 19 1 c NUCHNi mit -1,90 / -0,20
Tc2 Eiswasser/ | o400 oc 00 /988 T NiCHNi mit 0,00 / -1,10
TC3 Eiswasser/ | 4 /100 ¢ 04 /972 °C NUCINi mit 0,40 / -2,80
TC4 Eiswasser/ o/100 °C 031974 °C NifCrNi mit 0,30 / 2,60
Tcs Biswasser/ | o /400 oc 071987 °C NiCeNi mit 070 / -1,30
Tc6 Biswasser/ | g /400 oc 03 /92 °C NICINi mit 0,30 / -0,80
Eiswasser/ N - " ;
TCT7 Siedewasser 0/ 100 C 06 / 1009 °C NICrNi mit 0,60 / 0,90
1) (0 -20 mA) B
w1 Ventilhub 0 /244 mm 00 / 2445 mm Schreiber mit 0,00 / 0,20
©-20mA)
5 = LSRV" o 0 /68 mm 00 /701 mm Schreiber mit 0,00 / 3,10
Erstellt Gepriift Freigegeben Ventithub
" Uber Gleich if O abgegliche:
Karistein Dr. R. Fleiss M. Rodel y oer Geiehung auf @ sbgeglchen
Ort Name 5 Name Name
Saum -
16.12.2003 WA :
Datum Untersthrift Onterschrift Unterschrift
or Uberprutung Messtechnik doc fpr Uberprafung Messtechnik .doc
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Pressure Measurement

» Sensors from known manufacturer
» Calibration of sensors before tests in our own calibration laboratory

» Mounting of sensors from our own employees with long experience in
measurement technics

» Check and documentation of position of the sensors after mounting

» Check and documentation of the plausibility of sensor signal after mounting
and at start of every test

» Calibration of sensors after tests in our own calibration laboratory

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein A
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test
Strain Gauge Measurement
» Sensors from known manufacturer
» Entrance control of sensors

> Application of sensors from our own trained employees with long experience
in measurement technics

» Check and documentation of position of the sensors after mounting

» Check and documentation of the plausibility of sensor signal after mounting
and at start of every test

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein A
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QA for Vent Pipe Test and Quencher Test

Data Acquisition System

» Data collected on a high performance PC based data acquisition system
» Data acquisition system checked from manufacturer

» All signals checked from electrical signals into physical signals

Technical Center - TGT3 Components Qualification Karlstein A
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